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STONER

Urcenie:

ATLAS STONER

Sadrova stierka pre Sparovanie bez
pouzitia pasky

= Sparovanie sadrokarténovych dosak bez
pouZitia pasky

= elasticka a odolna voci praskaniu

= velmi dobra tvérnost

= vysokd pevnost spoja

= hribka vrstvy do 15 mm

T = € e

APLIKACIA APLIKACIA

NASTENY PREEXTERIERY HLADIDLOM HLADIDLOM HROBKA VRSTVY

Technické udaje

Sparovanie sadrokarténovych dosék — bez nutnosti pouzitia dodato¢nej

vystuze — pasky alebo fizelinu v pripade dosék s vyrobne ukoncenymi hranami.

Oprava povrchov stien a stropov — odpor(ca sa na sadrové podklady, na miestne
opravy povrchov sédrovych omietok, stierok alebo sadrokarténovych dosak.

Druhy podkladov - sadrokarténové dosky so zavodne profilovanymi alebo
na stavbe dorezavanymi hranami, sédrové omietky a stierky.

Vlastnosti

Elasticka - sucha zmes je modifikovana specidlnymi polymérmi a vhodnym
mnozstvom celulézovych vidkien pre urceny rozsah pouzitia. VIdkna speviiuju
a zahustuju struktdru tvrdej sddry, zvysuju odolnost na pripadné praskanie.
Tvarnost - lahko sa spracovava a nanasa zaroven v priebehu $parovania dosak
ako i v priebehu konec¢ného stierkovania a profilovania povrchu.

Zvysend pevnost - zaistuje trvalé, pevné a elastické spojenie sadrokarténovych
dosak.

Vyznacuje sa nizkym zmrstenim v priebehu schnutia - vo vrstve sadry nie
je vnutorné, dodato¢né pnutie, ¢o zaistuje vysoku stabilitu spoja (bez efektu
natahovania nanesenej hmoty).

ATLAS STONER sa vyréba v podobe suchej zmesi s podielom alfa sadry, mineral-
nych plnidiel a modifika¢nych prostriedkov.

Pomery miesania
voda / suchd zmes

Nasypné hmotnost (suchej zmesi) 0,9 kg/dm?
Objemova hn']otr)ost 09 kg/dm’
(po rozmiesani)
Hmotnost v suchom stave 3
(po zavadnuti) IZkgyel
cca.051/1kg

cca.501/10kg
cca. 10,01/ 20 kg

Min./ max hrdbka vrstvy

2mm/ 15 mm

Pevnost v tahu za ohybu >3,0 N/mm?
Pevnost v tlaku > 6,0 N/mm?
Teplotg pr|pravy hmo'ty a podklladu od +10°C do +25 °C
a okolitd teplota v priebehu prace
\/Ihkoslt v mlestn§>st| v pr|§behu do 70%
prace a prevadzkovania
Doba spracovatelnosti cca. 60 minut

Technické poziadavky

ATLAS STONER splna poziadavky PN-EN 13963:2008. Prehladsenie o vlastnostiach

¢ A/22/CPR.
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PN-EN 13963:2008
EN 13963:2005 + AC:2006

4B EN 13963
Stierkova hmota pre bezpaskové sparovanie sadrokarténovych dosiek,
pre ru¢né nanasanie v interiéroch budov, so standardnou dobou tuhnutia

Trieda reakcie na ohen

Al

Pevnost v tahu za ohybu

> 260N

Uvolnovanie/
obsah nebezpecnych latok

Karta bezpecnostnych tdajov

www.atlas.com.pl/sk



Sparovanie dosak

Priprava podkladu

Poziadavky pre konstrukcie zo sadrokarténovych dosak:

- stabilné a dostatocne pripevnené k podkladu alebo k profilom. Odporuca sa
dosky $parovat

+ po ukonceni vietkych mokrych prac v miestnostiach, pri stabilnej vihkosti
a okolitej teplote,

« pripevnené s ponechanim medzery cca 2 mm medzi stisedujucimi doskami,

« dilatacia medzi doskami a konstrukénymi prvkami budovy musia zaistit vznik
kontrolovaného vrypu,

Poziadavky pre hrany sadrokarténovych dosak

- okraje dosak dorezévanych na stavbe je potrebné spracovat noZzom pod vhod-
nym uhlom,

+ ocistené od prachu a inych vrstiev, ktoré moézu znizit pridrznost,

- v pripade prili velkej savosti napenetrované emulziou ATLAS UNI - GRUNT.

UPOZORNENIE: Penetracia je povinna v pripade Sparovania dosak s fazovanymi

hranami v priebehu stavby alebo rekonstrukcii. Vsetky kovové prvky, ktoré sa

mozu stykat so sadrou, je potrebné o3etrit protikoréznym naterom.

Priprava hmoty

Materidl z vreca vsypat do nddoby s vodou (pomery su uvedené v technickych

Udajoch) a nechat cca 3 - 5 minut odstat a nasledne rozmiesat ru¢ne alebo

rychlobeznym miesadlom na sadru. Pripravenud hmotu je potrebné spotrebovat

v priebehu cca 60 minut.

Sparovanie bez pouzitia pasky

Prace je potrebné vykonat vo dvoch etapach. Najprv sa hmota nandsa prie¢ne

do okrajov dosdk, priamo do priestoru medzi susedujicimi doskami. Hmotu

nanasat podla moznosti ¢o najhlbsie. Prebytok hmoty stiahnut a rozotriet po celej

dlizke Spéry.Takto vyplnené $pary ponechat az sddra ztvrdne. Nasledne pripravit

dalsiu varku sadry, naniest na Spdru a rozotrierat az bude povrch rovny a hladky.

Po vyschnuti pripadné nerovnosti vybrusit jemnozrnym brusnym papierom.

Sparovanie s pouzitim pasky

Hmotu naniest priamo do priestoru medzi stisedujucimi doskami. Hmotu na-

nasat podla moznosti ¢o najhlbsie. Do Cerstvej hmoty vtlacit pasku (sietkovd,

papierovu) alebo fizelin, tak, aby dokladne priliehala k povrchu. Povrch pésky

pokryt tenkou vrstvou sadry a nechat stvrdnut. Po stvrdnuti sadry naniest dal-

Siu vrstvu o sirke vacsiej ako prva vrstva. V pripade $parovania dosak s okrajmi

dorezavanymi na stavbe, $irka druhej vrstvy by mala byt minimaine 40 mm, aby

povrch dosky bol rovny. Po vyschnuti pripadné nerovnosti vybrusit jemnozrnym

brusnym papierom.

V priebehu vysychania $péry je potrebné sa vyhnut priamemu sine¢nému

Ziareniu, prievanu, prudkym, premenlivym teplotdm v miestnosti a tieZ zaistit

vhodnu ventildciu.

Spotreba

Priemernd spotreba je cca 0,50 kg na 1 bm spojenia sadrokartonovych dosék.
Spotreba zélezi od hribky, tvaru a spdsobu profilovania okrajov sadrokarténo-
vych dosék.

Balenie:

Papierové vrecia: 10 kg,
Paleta: 1000 kg vo vreciach 10 kg,

Dolezité dodatocné informacie

+ V pripade dosék dorezévanych na stavbe, pripeviiovanych v jednej vrstve ale-

bo v miestach, v ktorych prevadzkové podmienky umoznuju vznik pnutia
(napr. podkrovie), sa odporuica spevnit spojenia pomocou pasok zo skelného
vldkna, papieru alebo fizelinu.

+ Hmotu pripravovat v ¢istych naddobéch (zvysky tvrdej sadry skracuju cas tvrd-

nutia erstvej sadrovej hmoty).

+ Sadrokarténové dosky sa nemontuju na podkladoch nachylnych na vihkost.
+ V8echny kovové prvky, které se mohou stykat se sadrou, je nutné osetfit pro-

tikordznim natérem.

+ Pouzivat néradie z nerezu, ktoré je potrebné umyt ¢istou vodou ihned po pouziti.
« Chréanit o¢i a kozu. Pri zasiahnutf oc¢i vyhladat lekarsku pomoc. Postupovat

v stlade s Kartou bezpe¢nostnych udajov.

+ Vyrobok prepravovat a skladovat v hermeticky uzavretych vreciach, v suchych

podmienkach (najlepsie na paletach). Chrénit pred vihkostou. Doba skladovania
za podmienok zhodnych s uvedenymi poziadavkamije 12 mesiacov od ddtumu
vyroby uvedeného na obale. Nedodrzanie tychto pokynov méze mat vplyv na
uZitkové parametre vyrobku.

Tieto informdcie su iba zdkladnymi pokynmi tykajicimi sa pouZitia vyrobku.
Prdce s vyrobkom je potrebné vykonat'v stlade s bezpecnostnymi predpismi
a stavebnymi skusenostami. S vydanim tejto technickej karty vsetky predchd-
dzajice su neplatné. Aktudlna technickd dokumentdcia vyrobku je dostupnd na
www.atlas.com.pl

Ddtum aktualizdcie: 01.07.2018
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