ZMRSTOVACIE PRODUKTY

ZMRSTOVACIE ROZDELOVACIE HLAVY S LEPIDLOM /

e material: sietovany polyolefin s lepidlom
e teplotny rozsah: - 55°C do + 110°C,
o teplota zmrstenia: 130°C

e UV odolna

Standardné farby .

Specifikacia:
ROHS
Hot melt adhesive A=&0mm B=25mm
Objednav. i ‘ Balenie
Kk6d D | Dlzka Hrubka steny (ks)
2 vodice a(min) b(max) a(min) b(max) L(mm) F(mm) Dw (mm) Iw (mm)
ZRH 222 22 8 9 3,5 55 18 2,2 1,8 1
ZRH 230 30 12 14 4,5 93 23 2,6 2,2 1
ZRH 240 40 16 15 5,0 125 35 2,1 2,1 1
ZRH 260 60 23 25 7,5 118 29 2,6 2,6 1
ZRH 260L 60 23 25 7,5 155 45 2,6 2,6 1
ZRH 2100 100 42 30 9,0 155 55 3.1 3.1 1
ZRH 2150 150 75 20 6,0 170 64 3,8 3.1 1
3 vodice 1
ZRH 338 38 17 14 4,5 98 23 2,7 2,7 1
ZRH 360 60 25 25 8,0 165 50 3,0 2,5 1
ZRH 380 80 38 35 11,0 185 55 3,5 3,5 1
ZRH 3110 110 50 46 17,5 250 65 4,0 4,0 1
ZRH 3125 125 57 55 20,0 260 75 4,0 4,0 1
ZRH 3140 140 70 62 26,0 280 75 4,0 4,0 1
ZRH 3170 170 77 75 28,0 280 80 4,0 4,0 1
ZRH 340L 340 16 15 4,5 125 35 2,1 2,1 1
ZRH 360L 360 24 25 8,0 180 45 3,2 3,2 1
ZRH 380L 380 38 35 11,0 215 57 4,0 4,0 1
TECHN'CKE PARAMETRE a = pred zmr$tenim, b = po zmrsteni
Vlastnosti testovacia metéda namerané hodnoty
Fyzikalne
Pevnost v tahu ASTM D 2671 >14 MPa
Predizenie do pretrhnutia ASTM D 2671 300 %
Pozdizne zmrstovanie ASTM D 2671 +0%, - 10% max
Pevnost v tahu pri tepelnom starnuti 168h pri 150 °C ASTM D 2671 >10 MPa
Predizenie do pretrhnutia pri tepelnom starnuti 168h pri 150 °C~ ASTM D 638 >250 %
Nasiakavost vodou ISO 62/23°C, 14 dni <1%
Elektrické
Dielektricka pevnost >15kV/mm
Merny objemovy odpor IEC243 >10" Q/cm
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- Hot melt adhesive A=50mm B=25mm
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Hot melt adhesive A=50mm B=25mm
Objednav. i ‘ Balenie
kod D | Dlzka Hrubka steny (ks)
4 vodice a(min) b(max) a(min) b(max) L(mm) F(mm) Dw(mm) Iw (mm)
ZRH 442 42 15 14 3,5 105 26 2,2 2,0 1
ZRH 455 55 21 20 5,0 150 40 3,1 2,6 1
ZRH 465 65 26 26 7,0 175 45 3,3 29 1
ZRH 475 75 26 28 7,0 175 45 3,3 29 1
ZRH 482 82 37 30 9,0 190 60 4,0 3,0 1
ZRH 490 90 37 32 9,0 190 60 4,0 3,0 1
ZRH 4100 100 47 38 12,0 198 58 4,0 3,0 1
ZRH 4130 138 52 52 15,0 240 75 4,0 4,0 1
ZRH 4160 160 70 64 19,0 260 75 4,0 4,0 1
5 vodicov 1
ZRH 540 40 19 13 4,0 98 25 2,5 2,0 1
ZRH 555 55 24 18 5,0 155 40 3,2 2,6 1
ZRH 580 80 33 26 8,0 175 53 3,0 2,8 1
ZRH 5100 100 42 34 10,0 190 60 3,0 3,0 1
TECHN'CKE PARAMETRE a = pred zmr$tenim, b = po zmrsteni
Vlastnosti testovacia metéda namerané hodnoty
Fyzikalne
Pevnost v tahu ASTM D 2671 >14 MPa
PrediZenie do pretrhnutia ASTM D 2671 300 %
Pozdizne zmrstovanie ASTM D 2671 +0%, - 10% max
Pevnost v tahu pri tepelnom starnuti 168h pri 150 °C ASTM D 2671 >10 MPa
Predizenie do pretrhnutia pri tepelnom starnuti 168h pri 150 °C~ ASTM D 638 >250 %
Nasiakavost vodou ISO 62/23°C, 14 dni <1%
Elektrické
Dielektricka pevnost >15kV/mm
Merny objemovy odpor IEC243 >10" Q/cm
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